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Niniejszy przewodnik uczy, w jaki sposob prawidtowo
dokonac kontroli wzrokowej szkta pod katem wystapienia
ewentualnych wad wykonawczych i ma na celu pomoc w
udzieleniu odpowiedzi na wiele czesto zadawanych pytan,
ktore nasuwaja sie: przed, w trakcie oraz po zrealizowa-
niu montazu szyb.

Wszystkie wyroby GLASSOLUTIONS wytwarzane sg zgodnie
z najbardziej surowymi normami jako$ciowymi, zawartymi
w Normie Europejskiej EN 1279. Nalezy jednak pamigtaé,
ze naturalne wtasciwosci materiatu, jakim jest szkto, oraz
wiele réznorodnych proceséw, jakie szkto przechodzi w
celu uzyskania docelowych cech funkcjonalnych, moze
mie¢ czasem wptyw na wyglad zamontowanego wyro-

bu. Norma Europejska (EN 1279) jest norma nadrzedna,
ktora przedstawia wymagania obligatoryjne, jak réwniez
powotuje sie na kryteria, wedle ktorych nalezy kontrolowaé
wzrokowo szyby zespolone; Europejskie Normy Zhar-
monizowane (hEN), takie jak hEN 572 - szkto float / hEN
096 - szkto powlekane / hEN 12150 - szkto hartowane
oraz hEN 12543 /14449 bezpieczne szkto laminowane -
dane kryteria zawieraja. Dlatego tez przygotowalismy ten
prosty przewodnik dotyczacy przeprowadzania kontroli
wizualnej szkta, oparty na danych pochodzacych z Norm
Europejskich. Wyjasniamy w nim najczestsze scenariusze,
zjawiska oraz wyjasnienia kiedy powinienes$ skontaktowaé
sie ze swoim dostawca / instalatorem.

Nasze wyroby podlegaja weryfikacji przeprowadzanej przez
Laboratoria Notyfikowane, a nasze zaktady produkcyjne
przechodzg zewnetrzne Audyty Certyfikacyjne.

Przeprowadz kontrole wzrokowg

Spojrz na szkto w ptaszczyznie pionowej po katem pro-
stym (90°) w stosunku do powierzchni szkta z wnetrza
pomieszczenia. Stan w odlegtosci 2m od kontrolowanej
szyby. Kontrole przeprowadz w naturalnym swietle
dziennym, lecz nie w miejscu bezposrednio nastonecznio-
nym. Szyba musi by¢ zupetnie sucha.

Podczas przeprowadzania kontroli wzrokowej musisz pa-
trze¢ przez szybe, a nie na szybe. Ewentualne wady szkta
powinny zosta¢ zauwazone w ciggu 20 sekund. Jesli wada
nie jest widoczna podczas patrzenia na szybe w okreslonej
odlegtosci, badz? jesli wada zostaje zauwazona po uptywie
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tego czasu, wowczas uznaje sig, ze taka wada nie rzuca
sie w oczy lub nie przeszkadza patrzacemu. Nie kazda
widoczna wada kwalifikuje szkto do wymiany.

Podczas przeprowadzania inspekcji nie wolno korzystac

z urzadzen powiekszajacych i zrédet silnego $wiatta (np.
lamp halogenowych i latarek].

Oceny nie nalezy przeprowadzac w czasie silnego nasto-
necznienia danej szyby.

Wszystkie wady nalezy najpierw zidentyfikowa¢ stojac w
odlegtosci nie mniejszej niz 2 m od szyby. W przypadku
zauwazenia wady nalezy jg zmierzy¢ za pomoca odpowied-
niego urzadzenia pomiarowego (podziatka milimetrowa/
miara).) i poréwnac z tabela w niniejszej ulotce.

Odbicie obrazu

Ze wzgledu na fakt, ze szyby zespolone sktadaja sie z wie-
cej niz jednej tafli szkta, patrzacy moze zauwazy¢ odbicia
wielokrotne. Ten efekt bedzie mocniejszy w potréjnych
szybach zespolonych. Nie stanowi on wady szyby.

Odksztatcenie w odbiciu

Hermetycznie zamknigta przestrzen pomiedzy szybami
zawiera ustalong objeto$¢ powietrza / gazu, podyktowang
wartoéciami temperatury i ci$nienia atmosferycznego
panujacymi w chwili zespolenia. Po montazu szyby, zmiany
w zakresie temperatury zewnetrznej i ciSnienia beda
skutkowaé zwiekszeniem lub zmniejszeniem sie objetosci
powietrza / gazu w przestrzeni migdzy szybami, co bedzie
powodowac wygiecie tafli szkta widoczne w postaci znie-
ksztatconego obrazu odbicia. Znieksztatcenie to wskazuje,
ze szyba zostata poprawnie zespolona i nie jest oznaka
wady szkta.

Szkto hartowane moze wykazywac pewne znieksztatce-
nia wizualne oraz kolorystyczne, mocniej podkreslone w
odbiciu obrazéw od podwdjnych szyb zespolonych. Takie
powierzchniowe zabarwienia i wzory nie wskazujg zmiany
wtasciwoséci fizycznej szyby i nie S$wiadczg o jej wadzie.
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Zatamanie $wiatta na szkle moze powodowac niewielkie
przejsciowe efekty teczy. Pojawiajq sie one z powodu row-
nolegtego ustawienia wysokiej jakosci tafli szkta ptaskiego
wzgledem siebie / rowniez réznej orientacji szkta hartowa-
nego.

Technologia szklenia stale ewoluuje, zatem nowe szyby in-
stalowane obok szyb starszych nie muszg idealnie do nich
pasowac. Taka sytuacja nie wynika z wad szkta.

Powtoka niskoemisyjna szkta moze powodowac przejscio-
we efekty wizualne. W pewnych warunkach oswietlenio-
wych powtoka ta moze wygladac jak przezroczysta folia lub
moze powodowac efekt zamglenia powierzchni szkta. Gdy
w sgsiedztwie szkta umiesci sie lekkie, kolorowe obiekty,
takie jak firanki, moga one wydawac sie nieco ciemniejsze
niz sq w rzeczywistosci. Roznice w budowie sasiadujgcych
zespolen szklanych moga rowniez powodowac efekty wizu-
alne ktore sg dopuszczalne.

Szprosy

Pod wptywem warunkow atmosferycznych szprosy moga
sie czasem odksztatcac od linii prostej, moga wydawaé

sie odbarwione, bad? tez moga stukac o szyby. Zadnego

z powyzszych przypadkéw nie klasyfikuje sie jako wady.
Zjawisko to wzrasta wraz ze wzrostem wymiaréw szyby ze-
spolonej. Gdy temperatura wraca do normy, listwy wrdoca
do swojego pierwotnego ustawienia. Wszelkie widoczne
odbarwienia listew sg zazwyczaj spowodowane zastosowa-
niem szkta powlekanego. Stukanie listew o szybe moze by¢
zauwazalne wytacznie w okreslonych warunkach pogodo-
wych, podczas ktorych szyba zespolona wystawiona jest na
dziatanie wibracji zewnetrznych, np. silnych podmuchéw
wiatru. Stosowanie tzw. bumponéw ma za zadanie ochrone
szkta przed uszkodzeniem, a nie eliminacje drgan. Szczeb-
liny i szprosy maja by¢ wytwarzane z tolerancja potozenia
+/-2mm.

Zabrudzenia w przestrzeni miedzyszybowej

Jesli w przestrzeni miedzy szybami wida¢ zbyt duzo luz-
nego materiatu, taki przypadek nalezy sklasyfikowac¢ jako
wade punktowa i stosownie ocenic¢. Wada ta obejmuje row-
niez wycieki srodka wysuszajacego z ramki dystansowej,
owady, szkto akrylowe lub widry pochodzace z cigcia listew.

Wady w powtokach

Zabrudzenia i naktucia w powtokach szkta nalezy zmierzy¢
i traktowac jako wady punktowe.
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Wady punktowe

Tego typu wady obejmuja pecherzyki (wtracenia gazo-
we), kamyki i .ziarna” i podlegaja ocenie polegajacej na
okresleniu ilosci i wielkosci wtracen. Dopuszczalne limity
podane sa w ponizszej tabeli:
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Dopuszczalne wady wewnatrz pakietu w przypadku
szkta float i powtokowego

Obszar

Uszkodzenia krawedzi oraz wytuszczenia, ktore nie
wptywaja na wytrzymatosc¢ szyby i nie ingeruja w
uszczelnienie krawedzi , wyptywki butylu (max. do 5mm)
- nie wptywajace na funkcje szyby zespolonej.

Wewnetrzne wytuszczenia / wyptywki bez luznych
odpryskow, ktére zostaty wypetnione uszczelniaczem /
butylem.

Punktowe, ptaskie zabrudzenia i zarysowania
powierzchni.

Wtracenia, bable, skazy, plamy:

Powierzchnia arkusza > 1 m2: max 4 wady < @ 3
Powierzchnia arkusza < 1 m2: max 1 wada <@ 3
mm / mb krawedzi

Ptaskie zabrudzenia: biato-szare lub przezroczyste - max
1 wada < 3cm2

Wady punktowe (cetki, naktucia, pecherzyki, wtopy, wzery,
skazy itp.):

>3mm - niedopuszczalne

> 2 oraz €3 mm - dopuszczalne w iloSci nie wigkszej niz
1/m2

> 1 oraz €2 mm - dopuszczalne w iloSci nie wigkszej niz
2/m2

Zadrapania, rysy

> 75 mm - niedopuszczalne

< 75 mm - dopuszczalne, pod warunkiem, ze ich
miejscowe zageszczenie nie stanowi widocznego
zaburzenia

Szerokos$c¢ / Grubosc rysy

0.15mm i mniejsza - Rysa wtosowata - nie podlegajaca
ocenie

Wieksza niz 0,15mm - Rysa podlegajace ocenie
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Dopuszczalne wady wewnatrz pakietu w przypadku zastosowania szkta laminowanego
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Defecty mniejsze niz 0,5mm nie sg brane pod uwage i oce-
niane podczas Oceny Wizualnej Szyby Zespolone;j.

Zabrudzenie miedzyszybowe podczas Oceny Wizualnej Ja-
kosci szyby zespolonej jest traktowane jak wada punktowa
/ liniowa.

Wady na zewnatrz zespolenia mogace powstac po dostar-
czeniu szyby zespolonej nie kwalifikujg sie do zgtoszenia

reklamacyjnego. Rysy zewnetrzne s to rysy wyczuwalne

pod paznokciem.

Inne wady

Zaburzenia jednorodnoéci i plamy, np. $lady zadrapania,
duze rysy, linie, osady, odciski, $lady i zabrudzenia na
ramkach itd. s dozwolone tylko jesli nie przeszkadzaja w
odbiorze wizualnym.

Inne zjawiska na szybach zespolonych
Skraplanie wody

1. W pomieszczeniach. Skraplanie wody na powierzchni
szyby od strony pomieszczenia spowodowane jest
obecnoscig cieptego, wilgotnego powietrza zamknig-
tego w budynku. Wskazuje to na problem w konstruk-
cji samego budynku oraz na potrzebe zapewnienia
lepszej wentylacji powietrza - woda skroplona na
powierzchni szyby jest tutaj objawem, a nie wada.

2. Skraplanie wody w przestrzeni miedzy szybami.
Obecnos¢ skroplonej wody w przestrzeni pomiedzy
szybami wskazuje, ze szyba zespolona stracita swojg
szczelnos¢; jest to wada szyby zespolone;j.

3. Skraplanie wody na zewnatrz. Obecno$¢ skroplonej
wody na zewnetrznej powierzchni szyby stanowi po-
zytywny wskaznik izolacyjnosci termicznej szyby. Nie
stanowi wady szyby zespolonej.

I Storna 6 | KRYTERIA JAKOSCIOWE DLA SZYB ZESPOLONYCH



4. Wzor skraplania wody. Wzory powstajace na po-
wierzchni szyby w wyniku skraplania wody / wilgoci
znane sg jako ,wzory skraplania” i nie Swiadczg o
wadzie szkta. Tworzg sie one dzieki obecnosci mi-
kroskopijnych osadoéw silikonu na powierzchni szkta,
ktore z czasem ulegajq rozpadowi.

W przypadku gdy nowa szyba zespolona montowana jest
w poblizu starej szyby, powierzchnie szkta w tych szybach
beda miaty inny wiek, a wigc skraplanie / wilgo¢ moze
tworzy¢ na nich inne wzory.

Odcisk rolki (tylko w przypadku szkta termicznie wzmac-
nianego) Proces termicznego wzmacniania szkta wigze sie
z utozeniem rozgrzanego szkta na rolkach w piecu. Moze
to skutkowac pojawieniem sie niewielkich odciskow na
powierzchni szkta. Mogg one by¢ wyrazniejsze w przypad-
ku grubszych typow szkta.

Falistosc¢ od rolek (tylko w przypadku szkta utwardzanego)
Rolki pieca utwardzajgcego réwniez mogg powodowac nie-
wielkie nieréwnosci powierzchni szkta. Wedtug normy EN
572 maksymalne odksztatcenie (falowanie) moze wynosi¢
0,3mm /300 mm.

Pekniete szkto / Wady zewnetrzne / wyszczerbienia/ Rysy
i wady chemiczne na zewnetrznej powierzchni wyrobow,
jakie moga powstawac | pojawi¢ sie poza zaktadem produ-
centa - nie podlegaja gwarancji i reklamacji.

Pekniecia termiczne. Pekniecia spowodowane napreze-
niem termicznym pojawiajq si¢ w przypadku nagtych zmian
temperatury szkta. Ryzyko pekniec termicznych wzrasta
w instalacjach, gdzie wystepuje duze zacienienie czescio-
we, gdzie szkto stanowi element podparcia (np. plakatow,
mebli), gdzie stosowane sa zastony, naktadane sg folie,
oraz gdzie grzejniki lub klimatyzatory skierowane sg bez-
posrednio na szkto. Peknigcie termiczne moze sie rowniez
pojawic¢ wowczas, gdy szkto dostarczane na stelazach
zostaje wystawione na dziatanie silnych promieni stonecz-
nych - takie przypadki nie sg objete gwarancja.

Szkta zespolonego nie zamontowanego jeszcze w ramach
okiennych(szyby na stojaku) nie wolno przechowywac w
warunkach bezposredniego nastonecznienia.

UWAGA !l Szkto jest zabezpieczone pasami wytgcznie na
czas transportu. Po roztadunku nalezy poluzowac pasy
zabezpieczajace.

Zamglenie. W pewnych warunkach o$wietleniowych oraz
pod pewnymi katami niektore powtoki lub wyroby lamino-
wane moga powodowac zjawisko zwane zamgleniem (nie-
wyrazny, jakby zapylony wyglad). Nie jest ono wadg szkta.
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Roznice kolorystyczne. Roznice kolorystyczne, jakie moga
pojawic sie pomiedzy sgsiadujgcymi szybami zespolonymi
sa do przyjecia, o ile spetniaja kryteria GEPVP (www.glas-
sforeurope.com) dotyczace pomiaru i oceny koloru szkta
powlekanego stosowanego w fasadach budynkow.

Zalecane sposoby czyszczenia. Stosuj delikatne, niescier-
ne $rodki do czyszczenia szkta. Rdwnomiernie rozprowadz
roztwor na szybach za pomocg rozpylacza, czystej szczotki,
niesciernej szmatki lub niesciernej gabki.

Zetrzyj roztwor czyszczacy z powierzchni szkta wykonujac
ruchy okrezne i przyktadajac nacisk lekki do sredniego.
Natychmiast optucz szkto duzg iloscig czystej wody i usun
caty srodek czyszczacy z powierzchni szkta.

Osusz powierzchnie szkta za pomoca czystej, niestrzepia-
cej sie szmatki lub wycieraczki do okien.

Zachowaj szczego6lng ostroznosé, aby nie dopusci¢ do
kontaktu powierzchni szyby z metalowymi elementami na-
rzedzi stosowanymi do mycia szyb, np. z ostrzami, oraz aby
pomiedzy szktem a materiatami czyszczacymi nie znalazty
sie czastki Scierne.

Jesli na szybie wciaz pozostaja jakies resztki, powyzsze
czynnosci nalezy powtorzyc.

Do mycia szyb i obszaréw wokaét ram nie nalezy stosowac
Sciernych srodkow czyszczacych, zmywakow do szorowa-
nia ani innych ostrych materiatow.

Wiecej informacji znajdziesz w ,,0gélnych warunkach
sprzedazy” dostgpnych na stronie glassolutions.pl lub
kontaktujac sie z naszym Doradca Technicznym / Przed-
stawicielem Handlowym.

ﬂGLASSOLUTIONs Wiecej szczegotow

SAINT-GOBAIN

dostepnych w Ogoélnych
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